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集萃道路所攻克就地热再生施工技术

让旧沥青“原地重生”
本报记者 梁梦雨

不久前，徐州经开区江苏集萃道路工程技术与

装备研究所有限公司（以下简称“集萃道路所”）的

一套就地热再生成套设备启程发往云南，助力当地

超30万平方米的路面养护工程。这套智能养护机组

可实现编队连续作业，高效完成道路焕新。

传统铣刨重铺路面养护工艺通常要把原路面材

料冷铣刨下来，然后将旧沥青混合料运回到沥青拌

和站，经破碎、筛分、添加新料、拌制后再拉回施工现

场完成重铺。这种“推倒重来”的做法不仅耗时费

力，旧料性能也大打折扣，还会造成大量旧沥青废弃

与原生石料开采。

“为什么不能让旧沥青‘原地重生’？”思路的

转换，催生了全新的技术路径。

“我们采用就地热再生施工技术，成套机组对原

沥青路面精准高效均匀加热软化后，原地翻松，一次

性完成现场路面级配调节、拌和、摊铺、压实全流程

作业，原路面材料无级配破坏，省去材料的中间运

输、存储、筛分等环节，确保原路面沥青材料100%循

环利用。相比传统工艺，路面养护成本降低约30%，

作业时长大幅缩短。”集萃道路所副总工程师张江

勇解释说。

早年，这条路走得并不容易。进口设备加热工艺

能耗高、污染大，易导致沥青二次老化，无法适配国

内复杂路况与环保标准。

“从0到1的过程很难，但必须要攻破。我们杜绝

模仿式创新，摒弃拿来主义，必须形成自己的技术特

色。”张江勇说。

集萃道路所团队坚持底层自主研发，历经上千

次反复试验与优化，成功攻克核心技术壁垒，研发出

沥青路面热风微波复合加热就地热再生成套技术与

装备。其独创的热风微波复合加热系统，热风温度最

高可达700℃，同时可精准控温，将路面受热温度稳

定控制在200℃以内，最大程度保留沥青性能，同时

搭配专用再生剂激活老化沥青活性，从根源上解决

了旧料性能衰减问题。

今年3月，集萃道路所牵头制定的行业首个就地

热再生国家环保标准发布实施；成套装备也被生态

环境部和工信部联合列为《国家鼓励发展的重大环

保技术装备目录（2025年版）》。目前，这项技术已

在江苏、广东、新疆、河北、辽宁、福建、内蒙古等多地

落地应用，累计完成超3000公里高速及国省干线公

路养护工程。

作为由江苏省产业技术研究院、徐州经开区、徐

工集团、核心团队四方共建的新型研发机构，集萃道

路所深耕行业多年，已获批国家高新技术企业、江苏

省专精特新企业，拥有授权专利178件，其中发明专

利50余件，主编国家标准2项、团体标准9项，硬核科

研实力持续夯实。

在智能化发展浪潮下，集萃道路所持续探索创

新，率先布局就地热再生成套机群的无人化施工，推

进道路养护智能化升级。

“机群无人化施工不仅降低了现场操作人员的

劳动强度，提升作业质量，更重要的是实现多台设备

联动控制，比如前后车距、沿车道线的行驶精度远超

人工操作，作业速度恒定，能耗同步降低。”张江勇

解释道。

凭借硬核技术，公司参与的“首个就地热再生机

组5G+无人化施工技术及应用” 项目获得工信部第

六届 “绽放杯”5G应用征集大赛全国银奖。日前，

《自动驾驶就地热再生机组》与《沥青路面双层同

步就地热再生施工规程》两项团体标准已通过专家

审查，填补了国内外就地热再生领域的标准空白，计

划于今年底发布实施。

“我们目前正在进行多场景工况适应性的技术

探索。”张江勇说，下一步，团队将继续深耕绿色智

能道路养护领域，拓展应用场景，推进道路养护施工

无人化、智能化升级，以科技创新为交通基建绿色低

碳转型赋能，助力行业实现高质量可持续发展。
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▲ 智能养护机组可实现编队连续作业，高效完成道路焕新。


